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Zieheinrichtung zur Herstellung von Rohren mit 
tiber die Rohrlange unterschiedlichen Wandaus- 
bildungen unter Verwendung eines Domes, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ziehring (l) mehrere durch 
unterschiedliche lichte Weite gebildete Verfor- 
mungsabschnitte besitzt, und daJ3 der Dorn (2) 
einen konischen Auflauf und wenigstens einen aich 
daran anschlieflenden zylindrischen Teil aufweist 
und in- bzw. entgegen der Ziehrichtung -bezogen 
auf den Ziehring- verschiebbar gelagert ist. 
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Zieheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der gr58te Durchmesser des 
Domes (1) plus der 2-fachen grSBten Endwand- 
starke des Rohres etwa der lichten Weite des 
zylindrisch ausgebildeten Auslaufabschnittes 
des Ziehringes (l) entspricht und die kleinste 
lichte Weite des Ziehringes grBBer als der 
grQfite AuBendurchmesser des Domes plus der 
2-fachen minimalsten Endwandstarke des Rohres 
aber kleiner als die lichte Weite des Auslauf- 
abschnittes 1st. 

Zieheinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ziehring (1) Verformungsab- 
achnitte (3,4) aufweist, von denen der erste 
(3) eine lichte Weite besitzt, die gleich dem 
kleinsten AuBendurchmesser des herzustellenden 
Rohres ist und der zweite (4) eine lichte Weite 
besitzt, die gleich dem grBBten AuBendruch- 
messer des herzustellenden Rohres entspricht und 
daB der grSBte Durchmesser des Domes etwa gleich 
der lichten Weite des Ziehringes im ersten Ver- 
formungsabschnitt abztiglich dem doppelten Wert 
der Wandstarke des Rohres im Bereich des kleinsten 
AuBendurchmessers entspricht. 

Zieheinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Verformungsabschnitt 
des Ziehringes eine Langsprofilierung aufweist. 
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Zieheinrichtung nach den AnsprUchen 1,2 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Dorn (2) im 
zylindrischen Teil eine glatte Auflenoberflache 
aufweist. 

Zieheinrichtung nach den AnsprUchen 1,2 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Dorn im zylin- 
drischen Teil eine profilierte Auflenoberflache 
aufweist. 

Zieheinrichtung zur Herstellung von Rohren ait 
tibsr die Rohrlange unterschiedlichen Wandaus- 
bildungen unter Verwendung eines Domes, dadurch 
gekennzeichnet, dafl den einen zylindrischen Ver- 
formungsabschnitt besitzenden Ziehring (l») 
ein zwei mit unterachiedlichem Durchuesser aus- 
geblldete zylindrische Abschnitte aufweisender 
Dorn (2') zugeordnet ist, der in - bzw. - ent- 
gegen der Ziehrichtung -bezogen auf den Ziehring 
(1')- verschiebbar gelagert ist. 

Verfahren zur Herstellung von Rohren unter Ver- 
wendung einer Zieheinrichtung sowie eines Domes 
nach den AnsprUchen 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Dorn -bezogen auf den Ziehring- innerhalb 
dieses und wShrend des Ziehprozesses in - bzw. 
entgegen der Ziehrichtung gesteuert verschoben 
wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Zieheinrichtung zur 
Herstellung von Rohren nit tlber die RohrlSnge un- 
tersohiedlichen Wandausbildungen unter Verwendung 
eines Dornes, aowie ein Verfahren zur Herstellung 
von Rohren unter Verwendung einer derartigen Zieh- 
einrichtung. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung zu 
schaff en, nit der die Herstellung von Rohren m8g- 
lich wird, die eine definiert unterschiedliche 
Wanddicke und Wanddickenubergange bei gleichem 
Innendurchmesser aufweisen und die ggf . auch eine 
AuBen- Oder Innenprofilierung besitzen. 

Zur LBsung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
eine Einrichtung vorgeschlagen, wie es in den 
Patentansprtichen beschrieben ist. 

Bei Anwendung der erfinduhgsgea&Ben Einrichtung 
in der vorgeschlagenen Verfahrensweise lassen sich 
Rohre sit unter schiedlichen Wandstarken, AuBendurch- 
messern und Profilierungen in einfacher Weise her- 
stellen, ohne daB das Rohr aus der Zieheinrichtung 
entfernt werden muB bzw. getrennte Vorrichtungen not- 
wendig sind. 

Die Erfindung soil nachstehend an verschiedenen Bei- 
spielen, die in der Zeichnung dargestellt sind, 
erl&utert werden. 
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Dabei zeigt: 

Figur 1 ein fertiges Rohr mit Srtliohen Verdi ckungen 
der Wand 

Pigur 2 den Ziehteil der hierzu notwendigen Einrich- 
tung mit Stufenziehring mit dem kleineren 
Durchmesser im Eingriff 

Figur 3 den Ziehteil der hierzu notwendigen Einrichtung 
mit Stufenziehring und grofiem Durchmesser im 
Eingriff. 

Figur 4 einen Langschnitt durch den langsrippenprofi- 
lierten Stufenziehring 

Figur 5 einen Langsschnitt durch einen Ziehteil mit 
langsrippenprofiliertem Stufenziehring und 
glattem Stopfen mit dem profilierten Tail des 
Ziehringes im Eingriff 

Figur 6 einen Langsschnitt durch ein Ziehteil mit 
langsrippenprofiliertem Stufenziehring und 
glattem Stopfen mit dem nichtprofilierten 
Teil des Ziehringes im Eingriff 

Figur 7 einen Langsschnitt durch einen Ziehteil mit 
langsrippenprofiliertem Stufenziehring und 
lSngsrippenprofiliertem Stopfen mit dem 
profiliertem Teil des Ziehringes im Eingriff 
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Figur 8 einen Lajigsschnitt durch einen Ziehteil mit 
18ngsrippenprofiliertem Stopfen, mit nicht- 
profiliertem Teil des Ziehringes im Eingriff 

Figur 9 einen Langaachnitt durch ein Ziehteil, bei 
dem der Ziehring einen zylindrischen Ver- 
formungsabschnitt aufweist uhd der Dorn zwei 
abgeaetzte zylindrische Abschnitte besitzt, 
beim Eingriff mit dem im Durchmesser kleineren 
und 

Figur 10 dem im Durchmesser grSBeren Dornabschnitt. 

Die Harstellung des in Figur 1 dargestellten Rohres 5 
nit den VerstSrkungen erfolgt, wie aus den Figuren 
2 und 3 ersichtlich, durch Verschieben der Ziehstange 
7 mit dem Dornkopf 2. Der AuBendurchmesser des Dorn- 
kopes 2 entspricht dabei dem Innendurchmesser des 
Rohrea 5. 

Wie aus Figur 2 hervorgeht, wird die Normaldicke 
des Rohres 5 im Abschnitt 3 des Ziehringes und die 
VerstSrkung 6 durch Verschieben des Dornkopf es 2 in 
Ziehrichtung bia zum Eingriff in Abachnitt k erreicht. 

Die Verachiebeeinrichtung ftir den Dorn 2 ist in den 
Zeichnungen nicht dargestellt. 

Die stufenformige Verl8ngerung8 des Stopfens 2 dient 
zur FUhrung des zu verformenden Materials. 
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Als Ausgangsmaterial kSnnen Rohrii^^en Verwen- 
dung finden, die entweder nahtlos oder geschweifit 
sind. 

Die in den Figuren 4 bis 8 gezeigte Ausftthrung der 
Einrichtung dient zur Herstellung von Rohren mit 
Lfingsprofilen, z.B. WSrmetauscherrohren. 

Die Auabildung von Rippen an Warmetauscherrohren dient 
bekanntlich der VergrBBerung der WaraetauacherflMche 
und damit der Verbeaserung des Waremeiibergangea. 
Vielfach geniigt ea, nur auf Rohrinnen- oder auf 
RohrauBenaeiten Rippen vQrzusehen," um die angeatreb- 
te Verbeaserung dea W&rmeUberganges zu erreichen. 
In anderen Fallen ist es erforderlich, sowohl innen 
als auch auflen Rippen vorzuaehen. Bei der Weiter- 
verarbeitung von Warmetauacherrohren mit Langs- 
rippen beateht die Schwierigkeit, diese ait Rohr- 
platten oder dergleichen abaolut dicht zu verblnden. 
Entweder .Ufiten die Langsrippen auf der Rohrauflen- 
aeite in den Verbindungsbereichen abgearbeitet 
werden oder es milssen SchweiB- oder LBtverfahren 
angewendet werden. Letztere ergeben hgufig keine 
dichte Verbindung, well der Grund zwischen den 
Rippen nicht sicher mit SchweiB- oder Immaterial 
aufgeftfllt wird. 

Mit der erfindungsgemSBen Zieheinrichtung laBt 
sich diese Herstellung wesentlichvereinfachen. 

Wie in den Figuren 3 bis 7 dargelegt, lat filr die 
Herstellung des Rohres die jeweilige Einstellung 
der Einrichtung maBgebend. 
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Wie Figur 4 zeigt, 1st der Ziehring 1 auf ungefahr 
einem Drittel seiner Ziehl&nge mit eiem glatten 
Einlaufteil 9, anschlieBend mit einem profilierten 
Teil 10 und im letzten Drittel mit einem glatten un- 
profilierten Teil 11 versehen. Der Ein- und Auslauf 
12 des Stufenziehringes 1st konisch erweitert. 



In Figur 5 1st dargestellt, wie der glatte Stopfen 
2 derart eingestellt ist, daB das Rohr mit seiner 
Wand in den profilierten Teil des Ziehringes 1 
gedrtickt wird. Figur 6 zeigt, daB der Stopfen 2 soweit 
verschoben ist, dass das Rohr an dem nichtprofi- 
lierten Teil 3 des Ziehringes zum Anliegen kommt. 

Figur 7 zeigt den Einsatz eines mit Langsrippen 
versehenen Stopfens 2' in einer Stellung, daB 
ein Innen- und AuBenprofil entsteht, d.h., dafi das 
Rohr mit seiner Auflenflache in dem profilierten 
Teil 10 des Ziehringes im Eingriff ist. 

In Figur 8 ist der mit Profil versehene Stopfen 
soweit verschoben, dafi die AuBenflache des Rohres 
an dem nichtprofilierten Teil 11 des Ziehringes 
zur Anlage bzw. zum Eingriff kommt. 

In den Figuren 9 und 10 ist schlieBlich eine Alter- 
nativlSsung dargestellt. Hier besitzt der Ziehring 
nur einen Verformungsabschnitt, wahrend der Dorn 
zweistufig ausgebildet ist. 

Durch entsprechendes Verschieben des Domes lSBt 
sich, je nach dem, ob der im Durchmesser kleinere 
oder grSBere Dornabschnitt im Verformungsbereich 
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des Ziehringes liegt, der Innendurchmesser und die 
Wanddicke des herzustellenden Rohres beeinflussen. 
Auf diese Weise kSnnen gezielt InnenvorsprUnge aus- 
gebildet werden. 



130044/0434 



V 



Nummer: 30 16 138 

Int. CI. 3 : B 21 C 1/22 

Anmeldetag: 24. April 1980 

Offenlegungstag: 29. Oktober 1981 



130044/0434 

ORIGINAL INSPECTED 



: ./p- 3016135 




1 300U/043A ' 




13GOU/0434 




130044/0434 



r /tl. 3016135 




130044/0434 



3016135 




130044/0434 



ORIGINAL INSPECTED 



